presto

systemy kominowe

PRESTO Sp. z o0.0., ul. Mehoffera 86, 03-118 Warszawa, tel. 022 889 56 75, 022 374 74 67, fax 022 435 78 33

INSTRUKCJA MONTAZU

Komin powietrzno — spalinowy
presto SPS - K

(rura kielichowa dtugoséci 0,5 m)

PN-EN 13063

Zawartos¢ pakietu montazowego:

- drzwiczki wyczystkowe

- pokrywa wyczystki

- ksztattka scieku kondensatu

- przestona

- kit specjalny ( czerwony )

- zakonczenie ustnikowe

- przytacze powietrza

- membrana powietrza

- membrana spalin z zaciskiem
- szablon do uktadania zaprawy
- instrukcja montazu
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1. Wykonanie podstawy komina

1.1 Wycig¢ otwor o szerokosci 21 cm i wysokosci 15 cm w pierwszym pustaku.

1.2 Osadzi¢ pustak na cokole na zaprawie. Wiozy¢ do pustaka ksztattke Scieku
kondensatu. Ksztattke skierowac w strone wycietego otworu.

1.3 W wyciety otwor wsadzic przestone.

2. Wykonanie otworu wyczystkowego

2.1 Wycig¢ w drugim pustaku otwor szerokosci 21 cm na catej wysokosci pustaka
pod drzwiczki rewizyjne.

2.2 Osadzi¢ na zaprawie drugi i trzeci pustak. Do uktadania zaprawy stosowac
szablon!

2.3 Natozyc silikon w kielichu scieku kondensatu.

2.4 Osadzi¢ trojnik wyczystki na scieku kondensatu. Wilgotng gabkg wygtadzic
fuge miedzy tgczonymi elementami.

2.5 Na kielichu trojnika osadzi¢ pierscien centrujacy.

2.6 W wycietym otworze drugiego pustaka osadzi¢ drzwiczki.

2.7 W okragty otwor wyczystki wsung¢ pokrywe.

2.8 Natozyc silikon w kielichu tréjnika wyczystkowego.

3. Standardowy przebieg montazu

3.1 Na zaprawie osadzi¢ 2 pustaki kominowe. Do uktadania zaprawy stosowac
szablon!

3.2 Osadzi¢ koniec rury w Kielichu poprzedniej rury .

3.3 Wyposrodkowac rure przy uzyciu pierscienia centrujgcego. Pierscienie zaktadac
co 0,5 m komina (na kielichu kazde;j rury).

3.4 Wilgotng gabka wygtadzi¢ fuge miedzy tgczonymi elementami.

4. Wykonanie przylacza powietrzno — spalinowego

4.1 Osadzi¢ na ,sucho” trojnik spalin i pustak kominowy.

4.2 Na wysokosci otworu trojnika spalin wg jego poziomej osi wyznaczy¢ na
pustaku ( wytrasowac ) otwér o wymiarach 21 x 33 cm.

4.3 Zdjac trojnik oraz pustak osadzone na ,sucho”.

4.4 Wycig¢ przy pomocy szlifierki katowej wytrasowany otwor w pustaku.

4.5 Osadzi¢ na zaprawie wyciety pustak oraz nastepny . Do uktadania zaprawy
stosowaé szablon!

4.6 Osadzi¢ na silikonie koniec tréjnika w kielichu poprzedniej rury.

4.7 Na kielichu tréjnika osadzi¢ pierscien centrujgcy.

4.8 Nasung¢ na przytacze spalin membrane z zaciskiem.

4.9 Na zaprawie cem-wap. osadzi¢ w wycietym pustaku przytacze powietrzne.
Os przytgcza powinna sie znalez¢ w osi przytacza spalin!

4.10 Natozy¢ silikon w kielichu trojnika.

Wysokos¢ przytgcza powietrzno spalinowego liczong od podstawy komina mozna wyznaczyc¢
wzorem : Hpp-s = 1,15+ R x 0,5 (m),
gdzie R — ilos¢ rur pomiedzy trojnikami wyczystkowym i spalin.



RYS do p. 4.8

MEMBRAMA SPALIN

Z ZACISKIEM
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5. Zakonczenie komina ustnikiem

RYS do p. 4.9

Przytacze powietrzne

33

5.1 Ostatnig rure zakonczyc¢ 3 cm ponizej krawedzi pustaka (lub ptyty przykrywajacej).
5.2 Osadzi¢ w rurze szamotowej stalowa rure ustnika tak aby ptyta ustnika spoczeta
na pustaku (lub zelbetowej ptycie przykrywajgcej — wykonanie samodzielne na budowie).
5.3 Mocowac caty ustnik do ostatniego pustaka lub ptyty zelbetowej 4 tgcznikami
rozporowymi @12 x 60 poprzez otwory w ptycie &9.

taczniki rozporowe

v 3cm

e

A

Plyta przykrywajace

H wyk. samodzielne




UWAGA

1. Podczas osadzania pustakow kominowych nie dopusci¢ do wycieku zaprawy
do wnetrza pustakéw i tym samym zmniejszenia przekroju kanatu powietrznego
komina ! Do uktadania zaprawy stosowaé szablon!

2. Podczas osadzania rur na silikonie nie dopusci¢ do zabrudzenia spoiny
zaprawg murarska !
Po natozeniu silikonu w kielichu rury kielich na czas montazu pustakéw przykryé
kawatkiem styropianu 19x19 cm w celu ochrony przed zabrudzeniem.

Uwagi odnosne ukladania silikonu w Kielichach rur szamotowych

PRZYGOTOWANIE PODLOZA
e }.aczone powierzchnie powinny by¢ czyste 1 suche, wolne od kurzu, rdzy,luznych kawatkow starego
uszczelnienia, bez smardw, olejow 1 farb oraz innych zanieczyszczen obnizajacych przyczepnosé

szczeliwa.

e Powierzchnie odtluszczac najlepiej przy pomocy acetonu lub etanolu (szkto, glazura, metale)
albo detergentu (tworzywa sztuczne). Podtoze doktadnie osuszy¢.

e Nalezy rowniez uwazac, aby powierzchnie nie byty oszronione, gdyz wtedy nie mozna zagwarantowac
suchej powierzchni.

e Powierzchnie nie powinny by¢ rowniez przegrzane, gdyz w kontakcie ze zbyt ciepta powierzchnia

nastgpuje wydzielanie gazow jako produktu ubocznego, co powoduje powstanie porowatej warstewki
na powierzchni taczone;.

UKLADANIE SZCZELIWA
e Szczeliwa uktadamy za pomoca wyciskaczy mechanicznych z kartuszy 80ml. lub tubki 20 ml.

® Przed uzyciem nalezy obcia¢ koncowke kartusza pozostawiajac cze$¢ gwintu do wkrecenia dyszy
wylotowej. Dysze wylotowa obcia¢ pod katem ostrym na szeroko$¢ spoiny.

® W celu uniknigcia zabrudzenia okolic szczeliny oraz utrzymania roéwnej linii stosujemy
tasmy samoprzylepne, ktore usuwamy natychmiast po zakonczeniu obrobki szczeliwa

® Obrobke dokonujemy w czasie obrabialnos$ci, ktora zalezy od temperatury 1 wilgotnosci wzglednej
otoczenia w ktorym prowadzimy prace.

® Spoiny wygtadzamy czysta 1 gladka szpatutka zamoczona w wodzie z detergentem np. mydta, ptyn
do mycia okien, naczyn.

® Zwracamy uwagg, ze szczeliwo wulkanizuje si¢ na skutek wilgoci absorbowanej z powietrza,
stad wykonywanie uszczelnien w warunkach braku dostgpu powietrza nie powinno by¢ prowadzone.

® Ponadto nalezy pamigta¢ o dokladnym wypelnieniu spoin w celu zapewnienia doktadnego 1 ciaglego
przylegania szczeliwa do powierzchni obrabialne;.



ZAKONCZENIE PRAC

e Nadmiar nieutwardzonego silikonu z rak, narzedzi i zabrudzonych powierzchni nalezy usunaé
recznikiem papierowym przed jego utwardzeniem.

® Po utwardzeniu silikonu z rak nalezy usuna¢ woda z mydtem, a narz¢dzi w spos6b mechaniczny.

UWAGA

Czas obrobki silikonu 10 minut!

POLACZENIE KIELICHOWE RUR KOMINA
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